MOBILIARIO OPERATIVO:
MOSTRADORES

CARACTERISTICAS TECNICAS
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F25

Tapa de mostrador: bilaminado

Paravent:  bilaminado de 19 mm o vidrio de 10 mm

de 19 mm de espesor

o de vidrio 4 mm sobre
tablero Mueble suspendido

Tapa bilaminada
de 19 mm

Tubo cuadrado de acero

50x50x2 mm Lateral de mostrador: bilaminado de 30 mm
M10
Tapa del mostrador:
bilaminado de 19 mm
Paravent: bilaminado : :
de 19 mm de espesor ; J T——
o de vidrio 4 mm sobre |

tablero

Tablero de particulas
de 30 mm de espesor

Estructura de doble tubo
60x30x2 mm

Lateral del mostrador: mueble
de tablero bilaminado de 19 mm

Lateral de mostrador:
bilaminado de 30 mm

Tapa de mostrador:
bilaminado de 19 mm
o vidriode 10 mm

Paravent: bilaminado de 19
mm de espesor o de vidrio 4
mm sobre tablero

Mueble suspendido

Tapa bilaminanda 19 mm
y pedestal bilaminado
de 30 mm
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F25

TAPA

Tablero de particulas de 19 mm de espesor con recubrimiento melaminico. Planta rec-
tangular. Canto termofusionado de 2 mm de espesor. Mecanizada en la parte inferior
para su correcto montaje. La especificacién de calidad para el tablero esta en con-
cordancia con la norma UNE-EN 312, y se corresponde con el tipo de tablero P2. La
densidad media para tableros de 19 mm de espesor es de 630 kg/m3.

Pértico

Tubo cuadrado de acero (50 x 50 x 2 mm). Acabado con una capa de pintura epoxi de
100 micras. Esquinas acabadas en inglete. Apoyo al suelo con niveladores para mante-

ner la superficie de la mesa recta en cualquier tipo de suelo.

Estructura

DESCRIPCION DE LOS ELEMENTOS

Estructura de doble tubo 60 x 30 x 2 mm reforzada con travesafos, rigidiza el conjunto
y sirve de conexion entre pértico, lateral de mostrador y paravent frontal. Acabado con una capa de pintura epoxi de 100

micras.

Lateral de mostrador

El mostrador esta cerrado lateralmente por un muro bilaminado de 30 mm de espesor y 1700 mm de profundidad. La altura
del mismo queda alineada con la tapa de mostrador. Canto termofusionado por todo su perimetro. El lateral sirve de soporte
a un médulo de almacenaje anexo al puesto de trabajo que combina en un Gnico médulo buc, estanteria y hueco para porta

cpu parcialmente cubiertos por una puerta corredera.

Paravent y tapa de mostrador

Frontalmente el mostrador queda completo con un paravent que puede ser bilaminado de 19 mm de espesor o de vidrio
templado de 10 mm. La dimensién del paravent coincide con la dimension frontal de la mesa. La tapa de mostrador se apoya

sobre el paravent y sobre el muro lateralmente.

M10

TAPA

Tablero de particulas de 30 mm de espesor con recubrimien-
to melaminico. Planta rectangular. Canto termofusionado de
2 mm de espesor. La especificacion de calidad para el table-
ro estéd en concordancia con la norma UNE-EN 312, y se co-
rresponde con el tipo de tablero P2. La densidad media para
tableros de 19 mm de espesor es de 630 kg/m3.

Poértico

Tubo semioval de 60 x 30 x 2 mm. Acabado con una capa de
pintura epoxi de 100 micras. Esquinas acabadas en inglete.
Apoyo al suelo con niveladores para mantener la superficie
de la mesa rectangular en cualquier tipo de suelo.

Estructura

Bajo la mesa, una estructura de doble tubo 60x 30 x 2 mm, ri-
gidiza el conjunto y sirve de conexién entre pérticos, o entre
el lateral del mostrador y el pértico. Acabado con una capa
de pintura epoxi de 100 micras.

Lateral de mostrador

En sus versiones del mostrador bajo o alto terminal, el late-
ral de mostrador esta rematado con un mueble diafano que
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aporta volumen de almacenamiento, exposicién o simple-
mente decoracion. Este anexo es de tablero bilaminado de
19 mm con canto termofusionado por todo su perimetro. En
el mostrador bajo, el mueble queda bajo la tapa de mesay en
el alto, alcanza la altura de la tapa del mostrador.

Paravent y tapa de mostrador

Frontalmente el mostrador queda completo con un paravent
qgue puede ser bilaminado de 19 mm de espesor o de vidrio 4
mm de espesor adhesivado sobre una base de tablero bila-
minado de 19 mm. Tapa de mostrador siempre bilaminado de
19 mm de espesor. La dimensién del paravent coincide con la
dimensioén frontal de la mesa. La tapa de mostrador se apoya
sobre el paravent y sobre el mueble diafano lateral. En el
mostrador bajo, la tapa de mesa y el mostrador coinciden.
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DESCRIPCION DE LOS ELEMENTOS

V30

MOSTRADOR
Pedestales bilaminados de 30 mm de espesor, uno de ellos tipo muro con mayor altura y pro-
fundidad.

Paravent y tapa de mostrador
Paravent y mostrador de vidrio templado de 10 mm de espesor o de tablero bilaminado de 19
mm de espesor.

TAPA
Tapa de mesa bilaminada de 19 mm de espesor con canto termofusionado de 2 mm de espesor.
Bandeja electrificable de chapa de acero de 1,5 mm de espesor.

ARMARIO-BUC

Mueble suspendido del muroy de la estructura metalica. Formado por un armazén bilaminado de 19 mm. Dimensiones: 1200
x 550 x 550 mm. Tres elementos: cajera (tres cajones o cajon y archivo), un hueco para CPU y un hueco de estanteria. Incluye
una puerta corredera y pasacables.

ELECTRIFICACION
El programa Mostradores dispone de diversas soluciones de electrificacion:

1. En cuanto a accesibilidad, destacamos estas posibilidades:

- Top access (aluminio): registro de extrusion de aluminio que proporciona un acceso a las instalaciones a través de un me-
canizado rectangular de 360 x 120 mm practicado al sobre de trabajo. Dispone de varias opciones de posicionamiento en la
mesa, segln las necesidades. Acabados idénticos a la estructura.

- Top access (poliamida): conjunto formado por dos piezas de pléstico, un cuerpo o bastidor y una tapa abatible. Las dos pie-
zas quedan ensambladas mediante unos tetones que hacen de eje de giro. Realizado en poliamida con 10% de fibra de vidrio
y 20% de micro esferas, con una micro textura soft muy agradable, Las medidas exteriores son 245 mm x 125 mm x h:25 mm.
Interiormente queda un hueco libre para acceder a la electrificaciéon de 225mm x 90mm. El montaje sobre la tapa es rapido
y sencillo.

- Pasacables: cuadrado de 94 x 94 mm y hueco pasante en la mesa de 80 mm, con varias posibilidades de posicionamiento,
ofrece soluciones de cableado en puestos con necesidades mas sedentarias. Fabricados en ABS.

2. En cuanto a distribucién destacamos:

- Las méas sencillas las conforman las bandejas individuales, que pueden ser de polipropileno o metélicas. Son asociables,
con lo que uniendo varias se pueden conducir instalaciones a través de conjuntos de puestos multiples. Su principal funcién
es la de soportar la regleta de conexionados bajo un top acces o pasacables.

- La nueva generacién de bandejas de conduccién de instalaciones proporciona, mediante un sistema de correderas suspen-
didas de las vigas, mayor facilidad de acceso a las instalaciones ya que permiten descolgar las bandejas, mejorando la visi-
bilidad y la manipulacién de las mismas. Muy Gtiles para multipuestos en configuracién tipo Bench, pero también disponible
para mesas individuales.

- La conduccioén vertical cables se realiza a través de una columna metalica de cableado o mediante el kit de vértebras.

Para completar el acceso del puesto de trabajo a la red eléctrica o de datos, se puede anadir a los complementos anteriores
otros elementos disponibles en la seccion de electrificacién de esta tarifa como schukos, cables de alimentacion y extension
y porta CPU.

Top access (aluminio)
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Top access (poliamida)

Pasacables
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CONFIGURACIONES Y DIMENSIONES

MOSTRADOR F25

—_ A
—al—

}:W

MOSTRADOR A/al x B/b1

183/80x 170/80

>

—al—

—O
e

—_—

MOSTRADOR DOBLE A/al x B/b1

325/162,5x 170/80

MUEBLE SUSPENDIDO F25

TAPA 19 mm h:110/74 cm

= ] |h 3 CAJONES, PORTA CPU, HUECO CON ESTANTE AxBxh 120 x 55 x 55
- N /B 120 x 55 x 55

_ A ——
- ] |h ) 120 x 55 x 55
H /B CAJON + ARCHIVO, PORTA CPU, HUECO CON ESTANTE AxBxh 120 x 55 x 55
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CONFIGURACIONES Y DIMENSIONES

MOSTRADORES M10
A
B A/alxB 190/30 x 95
| MIOSTTRADIOIR EAII0 h: 74 cm 170/30 x 95
al
A
B MOSTRADOR ALTO A/alx B 160/20 x 95
h:74/110 cm 140/20 x 95
al
A
L MOSTRADOR ALTO CORNER
B AN A/alxB 190/30 x 95
— h:74/110 cm 170/30 x 95
al
TAPA 30 mm h: 74 cm
MOSTRADORES, CRECIMIENTOS M10
MOSTRADOR BAJO A/alxB 190/30 x 95
DE CRECIMIENTO FINAL h: 74 cm 170/30 x 95
MOSTRADOR ALTO A/alxB 160/20 x 95
DE CRECIMIENTO FINAL h:74/110 cm 140/20 x 95
MOSTRADOR ALTO CORNER A/alxB 190/30 x 95
DE CRECIMIENTO FINAL h:74/110 cm 170/30 x 95
TAPA 30 mm h:74 cm
MOSTRADORES V30
- A
—al—
—a2——
l T MOSTRADOR A/al/a2 x B/b1 183/180/160 x 170/80
—al——
T1
B lf MOSTRADOR DOBLE A/al x B/b1 326/163 x 170/80
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TAPA 19 mm h:109/72,9 cm
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DECLARACION AMBIENTAL DE PRODUCTO

Analisis de Ciclo de Vida
Serie MOSTRADORES

F25 M10 V30
Materia Prima Kg % Kg % Kg %
Acero 17,63 Kg 46% 30,67 Kg 52% 28,57Kg 57%
Plasticos 0,87 Kg 2% 0,64 Kg 1% 0,56 Kg 1%
Madera 20,09 Kg 52% 2716 Kg |  47% 21,45Kg | 42%

% Mat. Reciclados= F25:57%; M10:52%;V30: 58%

% Mat. Reciclables= 98%

Ecodiseno

Resultados alcanzados en las etapas de ciclo de vida

@ MATERIALES

Madera

Maderas con un 70% de material reciclado y certificadas con el

PEFC/FSCy E1.

Acero

Acero con un porcentaje de reciclado entre el 15% y el 99%.

Formab

Plastico
Plasticos con un porcentaje de recilcado entre el 30% y el 40%.

Pinturas
Pintura en polvo sin emisiones COVs.

Embalajes
Embalajes 100% reciclados con tintas sin disolventes.
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DECLARACION AMBIENTAL DE PRODUCTO /
L
\v

S22 | PRODUCCION

Optimizacion del uso de materias primas Pinturas en polvo
Corte de tableros, tapicerias y tubos de acero. recuperacion del 93% de la pintura no depositada.
Uso de energias renovables Eliminacion de las colas y pegamentos en el tapizado
con reduccion de emisiones de CO2. (Paneles fotovoltaicos)
La fabrica
Medidas de ahorro energético cuenta con una depuradora interna para los residuos liquidos.

en todo el proceso de produccion.

Existencia de puntos limpios
Reduccion de las emisiones globales de COVs en la fabrica.
de los procesos de produccién en un 70%.

E TRANSPORTE

Optimizacion del uso de cartéon Volumenes y pesos livianos
de los embalajes.

Reciclaje del 100% de los residuos
del proceso de produccion y tratamiento especial de residuos peli-
grosos.

Renovacion de flota de transporte

Reduccién del uso del cartony materiales de embalaje con reduccion 28% de consumo de combustible.
Embalajes planos y bultos de tamanos reducidos Reduccion radio de proveedores
para la optimizacion del espacio. Potencia mercado local y menos contaminacién por transporte.

Compactadora para residuos sélidos
que reduce el transporte y emisiones.

Uso
Facil mantenimiento y limpieza Optimizacion de la vida atil
sin disolventes. del producto por diseno estandarizado y modular.
Garantia Forma 5 Los tableros

sin emisioén de particulas E1.

Maximas calidades
en materiales para una vida media de 10 afios del producto.

N
é@ FIN DE VIDA

Facil desembalaje Sin contaminacién de aire o agua
para el reciclaje o reutilizacién de componentes. en la eliminacién de residuos.
Estandarizacion de piezas Embalaje retornable, reciclable y reutilizable

para su reutilizacion.

Materiales reciclables utilizados en los productos Reciclabilidad del producto al 98%
(% reciclabilidad):

La madera es 100% reciclable

El acero es 100% reciclable
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LINEAS DE ACTUACION PARA LA CORRECTA LIMPIEZA'Y MANTENIMIENTO

ELEMENTOS BILAMINADOS PIEZAS METALICAS
Frotar con un pafo hiimedo impregnado en jabén PH neutro las zonas a o Frotar con un pafo himedo impregnado en jabén PH neutro las
limpiar. zonas a limpiar.

Las piezas de aluminio pulido se pueden recuperar con pulimento
PIEZAS DE PLASTICO sobre un pafo de algoddn seco para restablecer sus condiciones
de brillo iniciales.

Frotar con un pano himedo impregnado en jab6n PH neutro las zonas a
limpiar.

ELEMENTOS DE VIDRIO

Frotar con un pafio himedo impregnado en jab6én PH neutro las zonas a
limpiar.

En ninglin caso habran de utilizarse productos abrasivos.

NORMATIVA

CERTIFICADOS F25

Forma 5 certifica que el programa F25 ha superado las pruebas realizadas tanto en el laboratorio de Control de Calidad interno como en el Centro de
Investigacion Tecnolégica TECNALIA, obteniendo resultados “satisfactorios” en los siguientes ensayos:

UNE-EN 14073-2:2005: “Mobiliario de oficina. Muebles para el almacenamiento. Parte 2: Requisitos de seguridad”.

UNE-EN 14073-3:2005: “Mobiliario de oficina. Muebles para el almacenamiento. Parte 3: Métodos de ensayo para la determinaciéon de la estabilidad y
resistencia de la estructura”

UNE-EN 14074:20005: “Mobiliario de oficina. Escritorios y muebles para el almacenamiento. Métodos de ensayo para la determinacion de la resistencia y
durabilidad de las partes méviles”.

EN 15372: “Mobiliario de oficina. Resistencia, durabilidad y seguridad.”

UNE-EN 527-1/2-3: “Mobiliario de oficina. Mesas de trabajo. Dimensiones. Requisitos. Métodos de ensayo para determinar la resistencia estructural y la
estabilidad.”

CERTIFICADOS M10

Forma 5 certifica que el programa M10 ha superado las pruebas realizadas tanto en el laboratorio de Control de Calidad interno como en el Centro de Investigacién
Tecnolégica TECNALIA, obteniendo resultados “satisfactorios” en los siguientes ensayos:

UNE-EN 527-1:2001: “Mobiliario de oficina. Mesas. Parte 1: Dimensiones”.
UNE-EN 527-2:2003: “Mobiliario de oficina. Mesas. Parte 2: Requisitos mecanicos de seguridad”.
UNE-EN 527-2:2003:“Mobiliario de oficina. Mesas. Parte 3: Métodos de ensayos para la determinacién de la estabilidad y la resistencia mecénica de la estructura”

CERTIFICADOS V30

Forma 5 certifica que el programa V30 ha superado las pruebas realizadas tanto en el laboratorio de Control de Calidad interno como en el Centro de
Investigacion Tecnolégica TECNALIA, obteniendo resultados “satisfactorios” en los siguientes ensayos:

UNE-EN 527-1:2001: “Mobiliario de oficina. Mesas. Parte 1: Dimensiones”.

UNE-EN 527-2:2003: “Mobiliario de oficina. Mesas. Parte 2: Requisitos mecanicos de seguridad”.

UNE-EN 527-2:2003: “Mobiliario de oficina. Mesas. Parte 3: Métodos de ensayos para la determinacion de la estabilidad y la resistencia mecéanica de la
estructura”.

F25 - Desarrollado por TANDEM COMPANY

M10 - Desarrollado por MARIO RUIZ

V30 - Desarrollado por JOSEP LLUSCA



